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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder emgereichten Unterlagen entnommen 

® Kosmetische und dermatologische Zubereitungen miteinem Gehalt an fluormodifizierten sulfonierten 
Kammpolymeren 

© Kosmetische oder dermatologische Zubereitungen, da- 
durch gekennzeichnet, dafc sie wasserlosliche und/oder 
wasserdispergierbare Kammpolymere enthalten, beste- 
hend aus einer Polymerhauptkette und mit dieser Poly- 
merhauptkette Ober Estergruppen verknupften sulfon- 
gruppenhaltigen Polyesterseitenarmen, wobei wenig- 
stens Teilbereiche dieser Polyesterseitenarme fluorierte 
oder perfluorierte Kohlenstoffatome aufweisen. 
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Beschreibung 

Die vorliegende Erfindung betrifft kosmetische und dermatologische Zubereitungen mit einem Gehalt an fluormodifi- 
zierten sulfonierten Karnmpolymeren. 
5 Die vorliegende Erfindung betrifft kosmetische und dermatologische Emulsionen, insbesondere hautpflegende kosme- 
tische und dermatologische Emulsionen. In einer vorteilhaften Ausfunrungsforrn betrifft die vorliegende Erfindung eine 
Anwendung, welche es erlaubt, kosmetisch elegante Zubereitungen, insbesondere Emulsionen, mit hervorragenden sen- 
sorischen und hautpflegenden Eigenschaften herzustellen. 

Die Haut ist das groBte Organ des Menschen. Unter ihren vielen Funku'onen (beispielsweise zur Warmeregulation und 
10 als Sinnesorgan) ist die Barrierefunktion, die das Austrocknen der Haut (und damit letztlich des gesamten Organismus) 
verhindert, die wohl wichtigste. Gleichzeitig wirkt die Haut als Schutzeinrichtung gegen das Eindringen und die Auf- 
nahme von auBen kommender Stoffe. Bewirkt wird diese Barrierefunktion durch die Epidermis, welche als auBerste 
Schicht die eigentliche Schutzhiille gegeniiber der Umwelt bildet Mit etwa einem Zehntel der Gesamtdicke ist sie 
gleichzeitig die diinnste Schicht der Haut. 
IS Die Epidermis ist ein stratifiziertes Gewebe, in dem die auBere Schicht, die Homschicht (Stratum corneum), den fur 
die Barrierefunkuon bedeutenden Teil darstellL Das heute in der Fachwelt anerkannte Hautmodell von Elias (P. M. Elias, 
Structure and Function of the Suratum Comeum Permeability Barrier, Drug Dev. Res. 13,1 988, 97-105) beschreibt die 
Homschicht als Zwei-Komponenten-System, ahnlich einer Ziegelsteinmauer (Ziegelstein-Mortel-Modell). In diesem 
Modell entsprechen die Hornzellen (Korneozyten) den Ziegelsteinen, die komplex zusammengesetzte Lipidmembran in 
20 den Interzellularraumen entspricht dem Mortel. Dieses System stellt im wesehtlichen eine physikalische Barriere gegen 
hydrophile Substanzen dar, kann aber aufgrund seiner engen und mehrschichtigen Struktur gleichermaBen auch von li- 
pophilen Substanzen hur schwer passiert werden. 

Die vorliegende Erfindung betrifft in einer besonderen Ausfuhrungsform kosmetische oder pharmazeutische Zuberei- 
tungen mit vermindertem Klebrigkeitsgefuhl, Verfahren zu ihrer Herstellung sowie die Verwendung von Wirkstoffen zur 
25 Herabminderung des Klebrigkeitsgefuhles kosmetischer Zubereitungen. 

AuBer ihrer Barrierewirkung gegen exteme chemische und physikalische Einflusse tragen die epidermalen Lipide 
auch.zum Zusammenhalt der Homschicht bei und haben EinfluB auf die Hautglatte. Im Gegensatz zu den Talgdriisenli- 
piden, die keinen geschlossenen Film auf der Haut ausbilden, sind die epidermalen Lipide uber die gesamte Homschicht 
verteilt. 

30 Das auBerst komplexe Zusammenwirken der feuchtigkeitsbindenden Substanzen und der Lipide der oberen Haut- 
schichten ist fur die Regulation der Hautfeuchte sehr wichtig. Daher enthalten Kosmetika in der Regel, neben ausgewo- 
genen Lipidabmischungen und Wasser, wasserbindende Substanzen. 

Neben der chemischen Zusarnmensetzung ist jedoch auch das physikalische Verhalten dieser Substanzen von Bedeu- 
tung. Daher ist die Entwicklung von sehr gut biovertraglichen Emulgatoren bzw. Tensiden wunschenswert Damit for- 

35 mulierte Produkte unterstiitzen die flussigkristalline Organisation der Interzellularlipide des Stratum Comeums und ver- 
bessern so die Barriereeigenschaften der Homschicht. Besonders vorteilhaft ist es, wenn deren Molekiilbestandteile aus 
natiirlicherweise in der Epidermis vorkommenden Substanzen bestehen. 

Unter kosmetischer Hautpflege ist in erster Linie zu verstehen, daB die natiirliche Funktion der Haut als Barriere gegen - 
Umwelteinfliisse (z. B. Schmutz, Chemikalien, Mikroorganismen) und gegen. den Verlust von korpereigenen Stoffen 

40 (z. B. Wasser, natiirliche Fette, Elektrolyte) gestarkt oder wiederhergestellt wird. 

Wird diese Funktion gestort, kann es zu verstarkter Resorption toxischer oder allergener Stoffe oder zum Befall von 
Mikroorganismen und als Folge zu toxischen oder allergischen Hautreaktionen kommen. 

Ziel der Hautpflege ist es femer, den durch tagliche Waschen verursachten Fett- und Wasserverlust der Haut auszuglei- 
chen. Dies ist gerade dann wichtig, wenn das natiirliche Regenerationsvermogen nicht ausreicht. AuBerdem sollen Haut- 

45 pflegeprodukte vor Umwelteinfliissen, insbesondere vor Sonne und Wind, schiitzen und die Hautalterung verzogem. 

Medizinische topische Zusammensetzungen enthalten in der Regel ein oder mehrere Medikamente in wirksamer Kon- 
zentration. Der Einfachheit halber wird zur sauberen Unterscheidung zwischen kosmetischer und medizinischer Anwen- 
dung und entsprechenden Produkten auf die gesetzlichen Bestimmungen der Bundesrepublik Deutschland verwiesen 
(z. B. Kosmetikverordnung, Lebensmittel- und Arzneimittelgesetz). 

50 Ubliche kosmetische Darreichungsformen sind Emulsionen. Darunter versteht man im allgemeinen ein heterogenes 
System aus zwei miteinander nicht oder nur begrenzt mischbaren Russigkeiten, die iiblicherweise als Phasen bezeichnet 
werden. Die eine liegt dabei in Form von Tropfchen vor (disperse oder innere Phase), wahrend die andere Flussigkeit. 
eine kontinuierliche (koharente oder innere Phase) bildet. Seltenere Darreichungsformen sind muldple Emulsionen, also 
solche, welche in den Tropfchen der dispergierten (oder diskondnuierlichen) Phase ihrerseits Tropfchen einer weiteren 

55 dispergierten Phase enthalten, z. B. W/O/W-Emulsionen und O/W/O-Emulsionen. 

Neuere Erkenntnisse fuhrten in letzter Zeit zu einem besseren Verstandnis praxisrelevanter kosmetischer Emulsionen. 
Dabei geht man davon aus, daB die im t)berschuB eingesetzten Emulgatorgemische lamellare. fiiissigkristalline Phasen 
bzw. kristalline Gelphasen ausbilden. In der Gelnetzwerktheorie werden Stabilitat und physikochemische Eigenschaften 
solcher Emulsionen auf die Ausbildung von viskoelastischen Gelnetzwerden zuriickgefuhrt 

60 Um die Metastabilitat von Emulsionen gewahrleisten zu konnen, sind in der Regel grenzflachenakdve Substanzen, 
also Emulgatoren, notig. An sich ist die Verwendung der iiblichen kosmetischen Emulgatoren vollig unbedenklich. Den- 
noch konnen Emulgatoren, wie letztlich jede chemische Substanz, im Einzelfalle allergische oder auf Oberempfindlich- 
keit des Anwenders bemhende Reaktionen hervorrufen. So ist bekannt, daB bei manchen besonders empfindlichen Per- 
sonen bestimmte Lichtdermatosen durch gewisse Emulgatoren und gleichzeidge Einwirkung von Sonnenlicht ausgelost 

65 werden. 

Es ist moglich, emulgatorfreie Zubereitungen herzustellen, welche beispielsweise in einer waBrigen Phase dispergierte 
Oltropfchen, ahnlich einer O/W-Emulsion, aufweisen. Voraussetzung dafiir kann sein, daB die kontinuierliche wSBrige 
Phase ein die dispergierte Phase stabilisierendes Gelgeriist aufweist und andere Umstande mehr. Solche Systeme werden 
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gelegentlich Hydrodispersionen oder Oleodispersionen genannt, je nachdem, welches die disperse und welches die kon- 
tinuierliche Phase darstellt. 

Es ist fur die kosmetische Galenik aber weder notig noch mdglich, auf Emulgatoren ganz zu verzichten, zumal eine ge- 
wisse Auswahl an besoriders milden Emulgatoren existiert. AUerdings besteht ein Mangel des Standes der Technik an ei- 
ner befriedigend groBen Vielfalt solcher Emulgatoren, welche dann auch das Anwendungsspektrum entsprechend milder 5 
und hautvertraglicher kosmetischer Zubereitungen deutlich verbreitern wiirde. 

So war eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung, kosmetische bzw. dermatologische Zubereitungen mit hervorragen- 
den hautpflegenden Eigenschaften zur Verfugung zu steilen. 

Ein Nachteil insbesondere- von O/W-Emulsionen ist oft deren mangelnde Stabilitat gegenuber hoheren Elektrolytkon- 
zentrationen, was sich in Phasentrennung auBert, Dies kann zwar auch bei W/OEmulsionen gelegentlich zu Problemen to 
fiihren, tritt dort aber bei weitem nicht so in den \fordergrund wie bei O/W-Systemen. Zwar laBt sich diesen oft durch ge- 
eignete Wahl des Emulgatorsystems in gewissera MaBe Abhilfe schaffen, es treten dann aber ebensooft andere Nachteile 
auf. 

Es ist andererseits oft wunschenswert, bestimmte Elektrolyte einzusetzen, urn deren sonstige physikalische, chemi- 
sche bzw. physiologische Eigenschaften nutzen zu konnen. 15 

Ublicherweise werden die Konzentrationen aller Bestandteile einer kosmetischen oder dermatologischen Zubereitun- 
gen in solchen Einheiten wie Gewichts-%, Mol-% und dergleichen angegeben. Aufgrund ihrer mehr oder minder stark 
ausgepragten Dissoziation in Kationen und Anionen, oftmals in mehreren Dissoziationsstufen, erscheint es manchmal 
zweckmafiiger fiir die Schilderung der vorliegenden Erfindung und ihres technischen Hintergrundes, von der Ionenstarke 
eines gegebenen Elektrolytes in seiner Losung auszugehen. 20 

Die Ionenstarke I einer Elektroiytlosung ist definiert als 

i 

wobei q die Konzentrationen der einzelnen Ionensorten (in mol/1) und Zj deren Ladungszahlen darstellen. Die physikali- 
sche Einheit der Ionenstarke ist die einer Konzentration (mol/1). 
Eine l%ige (= 0,17molare) Kochsalzlosung hat beispielsweise eine Ionenstarke I = 0,17. 

Eine weitere Aufgabe der vorliegenden Erfindung war es also, Losungswege zu kosmetischen oder dermatologischen 
Emulsionen, insbesondere OAV-Emuisionen, aufzudecken, welche gegenuber erhohten Elektrolylkonzentrationen - 30 
bzw. erhohten Ionenstarken - stabil sind. 

Femer war eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung, Zubereitungen zur Verfugung zu steilen, welche den Zustand 
der Haut deudich verbessern, insbesondere die Hautrauhigkeit vermindern. 

Es ist zwar bekannt, durch Hinzufugen bestimmter Substanzen, beispielsweise einiger ausgewahlter Puderrohstoffe, 
insbesondere Talkum, ein Klebrigkeitsgefuhl oder auch Schmierigkeitsgefuhl zu reduzieren. Davon abgesehen, daB die- 35 
ses nur selten vollstandig gelingt, wird durch einen solchen Zusatz auch die Viskositat des betreffenden Produktes ver- 
andert und die Stabilitat verringert. 

Aufgabe war daher, all diesen den Nachteilen des Standes der Technik Abhilfe zu schaffen. Insbesondere sollten Pro- 
dukte mit verringerter Klebrigkeit bzw. Schmierigkeit zur Verfugung gestellt werden. Produkte auf dem Gebiete der pfle- 
genden Kosmetik, der dekorativen Kosmetik und der pharmakologischen Galenik sollten gleichermaBen von den ge- 40 
schilderten Nachteilen des Standes der Technik befreit werden. 

Weiterhin war es eine Aufgabe der Erfindung, kosmetische Grundlagen fiir kosmetische Zubereitungen zu entwickeln, 
die sich durch gute Hautvertraglichkeit auszeichnen. 

Ferner war eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung, Produkte mit einer moglichst breiten Anwendungsvielfalt zur 
Verfiigung zu steilen. Beispielsweise sollten Grundlagen fur Zubereitungsformen wie Reinigungsemulsioneh, Gesichts- 45 
und Korperpflegezubereitungen, aber auch ausgesprochen medizinisch-pharmazeutische Darreichungsformen geschaf- 
fen werden, zurn Beispiel Zubereitungen gegen Akne und andere Hauterscheinungen. 

Erstaunlicherweise werden diese Aufgaben gelost durch kosmetische oder dermatologische Zubereitungen, dadurch 
gekennzeichnet, daB sie wasserloslichen und/oder wasserdispergierbaren Kammpolymeren, bestehend aus einer Poly- 
merhauptkette und mit dieser Polymerhauptkette iiber Estergruppen verknupften sulfongruppenhaltigen Polyesterseiten- 50 
armen, wobei wenigstens Teilbereiche dieser Polyesterseitenarme fluorierte oder perfluorierte Kohlenstoffatome aufwei- 
sen enthalten. 

Bevorzugte Ausfuhrungsformen der vorliegenden Erfindung sind kosmetische oder dermatologische Zubereitungen, 
enthaltend wasserloslichen und/oder wasserdispergierbaren Kammpolymeren, bestehend aus einer Polymerhauptkette 
und mit dieser Polymerhauptkette iiber Estergruppen verknupften sulfongruppenhaltigen Polyesterseitenarmen, welche 55 
wenigstens teilweise durch Natrium und Lithiumgegenionen neutralisiert wurden, wobei das molare \ferhaltnis von Li- 
thium zu Natrium zwischen 0,1 und 50, bevorzugt zwischen 0,5 und 25, liegt, wobei wenigstens Teilbereiche dieser Po- 
lyesterseitenarme fluorierte oder perfluorierte Kohlenstoffatome aufweisen. 

Eine weitere bevorzugte Ausfuhrungsform ist die Verwendung wasserloslicher und/oder wasserdispergierbarer 
Karnmpolymere, bestehend aus einer Polymerhauptkette und mit dieser Polymerhauptkette iiber Estergruppen verknupf- 60 
ten sulfongruppenhaltigen Polyesterseitenarmen, wobei wenigstens Teilbereiche dieser Polyesterseitenarme fluorierte 
oder perfluorierte Kohlenstoffatome aufweisen, zur Pflege der Haut 

Eine besonders bevorzugte Ausfuhrungsform der vorliegenden Erfindung ist die Verwendung wasserldslicher und/ 
oder wasserdispergierbarer Karnmpolymere, bestehend aus einer Polymerhauptkette und mit dieser Polymerhauptkette 
iiber Estergruppen verknupften sulfongruppenhaltigen Polyesterseitenarmen, welche wenigstens teilweise durch Na- 65 
trium und Lithiumgegenionen neutralisiert wurden, wobei das molare Verhaltnis von Lithium zu Natrium zwischen 0,1 
und 50, bevorzugt zwischen 0,5 und 25, liegt, wobei wenigstens Teilbereiche dieser Polyesterseitenarme fluorierte oder 
perfluorierte Kohlenstoffatome aufweisen, zur Pflege der Haut 
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Die erfindungsgemaB eingesetzten Kammpolymere zeichnen sich sowohl durch gute Wasser- und Alkoholvertraglich- 
keit als auch durch gunsnge Filmeigenschaften und hohem NetzvermSgen aus. Zudem sind sie einfach zu fonnulieren. 
Die Grundstruktur der erfindungsgemaBen Kammpolymere folgt im wesentlichen dem folgenden Schema: 



YYY 



YYY 



YYY 
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J — XXX- 



XXX- 
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XXX- 



YYY 



XXX- 



Dabei bedeuten die miteinander verbundenen Gruppierungen mit der Bezeichnung XXX den Grundktirper eines Po- 
ly merruckgrates, an welchem uber Esterfunktionen Molekulgruppierungen verbunden sind t welche die Bezeichnung 
YYY tragen. Die Molekulgruppierungen YYY stellen sowohl die vollstandigen sulfongruppenhaltigen Polyesterseiten- 
arme der erfindungsgemaBen Kammpolymere dar, konnen aber auch andere Molekulgruppierungen darstellen. 

Dabei besteht die polymere Hauptkette der erfindungsgemaB eingesetzten Kammpplymere bevorzugt aus: 

a) polymeren aliphatischen, cycloauphatischen oder aromatischen Poiycarbonsauren bzw. deren Derivaten wie bei- 
spielsweise Polyacrylsaure, Polymethacrylsaure und deren Ester (Ester der beiden Sauren mit aliphatischen, cycloa- 
liphau'schen oder aromatischen Alkoholen mit Ci bis C22), Maleinsaure, Maleinsaureanhydrid, Fumarsaure und Po- 
lynorbonensaure. Die rnittleren Molekulargewichte der eingesetzen Polycarbonsaure konnen zwischen 200 und 2 
000 g/mol liegen wobei der Bereich von 2000-100 000 g/mol bevorzugt Verwendung findet. 

Die rnittleren Molekulargewichte der eingesetzen Polycarbonsaure konnen zwischen 200 und 2 000 000 g/mol liegen 
wobei der Bereich von 2000-100 000 g/mol bevorzugt Verwendung findet. 

Die Anbindung der Polyester-Seitenketten erfolgt uber eine Estergruppe, die durch die Reaktion einer funktionellen 
Gruppe der Hauptkette (-COOH im Falle der Poiycarbonsauren oder -OH im Falle der Polyalkohole) mit einer entspre- 
chenden Gruppe des Polyesters (OH im Falle der Poiycarbonsauren und COOH im Falle der Polyalkohole). Selbstver- 
standlich konnen auch reaktive Derivate der eben angefiihrten Komponenten zur Reaktion gebracht werden (beispiels- 
weise Anhydride, Ester, Halogen verbindungen und dergleichen mehr). 

Die erfindungsgemaB eingesetzten Polyester konnen sich vorteilhaft durch folgende generische Strukturformeln aus- 
zeichnen: 
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usw. 

Dabei konnen p und o so gewahlt werden, daB die vorab bezeichneten mittleren Molekulargewichte der eingesetzen 15 
Hauptkettenbestandteile zuwege kommen. 

Die Polyester-Seitenketten gemaB Formel I-IH bestehen vorteiihaft aus: . 
G: einer mindestens zwei endstandige Sauerstoffatome enthaltende aromatische, aliphatische oder cycloaliphatische Or- 
ganyleinheiten mit eiher Kohlenstoffzahl von C 2 bis C 22 oder Abkommlinge eines Polyglykols der Form HO-[R 3 -0] k - 
[R -0] m -H, entsprechend einer Organyleinheit ^ 20 

Die Reste R 3 und R 4 stellen Alkylenreste dar mit einer Kohlenstoffzahl von C2-C22, wobei beide Reste nicht notwendi- 
gerweise verschieden sein miissen. Auch fluorierte oder perfluorierte Alkylenreste sind dabei im Sinne der Erfindung. 
Fur die Koeffzienten k und m gilt: k+m > 1, wobei k und m femer so gewahlt werden konnen, daB die vorab bezeich- 
neten mittleren Molekulargewichte der eingesetzen Hauptkettenbestandteile zuwege kommen. 

D: einer.mindestens zwei endstandige Acylgruppen enthaltenden aromatischen, aliphatischen oder cycloaliphatischen 
Organyleinheit mit einer Kohlenstoffzahl von C 2 bis C 22 , wobei auch Kombinationen aus mehreren verschiedenen Sau- 
rekomponenten im beanspruchten Zielmolekiil enthalten sein konnen, beispielsweise eine Organyleinheit des Schemas 

o o 

II , II 

— C-R s -C— 

wobei R s aromadsche und lineare oder cyclische, gesattigte oder ungesatUgte aliphatische bifunktionale Reste mit Koh- 
lenstoffzahlen von C 2 bis C 22 darstellen kann. Auch fluorierte oder perfluorierte Acylreste sind dabei im Sinne der Erfin- 
dung 

oder einer endstandige Acylgruppe und eine endstandige Oxogruppe enthaltenden aromatischen, aliphatischen oder cy- 
cloaliphauschen Organyleinheit mit einer Kohlenstoffzahl von C 2 bis C^, wobei auch Kombinationen aus mehreren ver- 
schiedenen Saurekomponenten im beanspruchten Zielmolekiil enthalten sein konnen, beispielsweise eine Oiganyleinheit 
des Schemas 
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wobei R? aromatische und lineare oder cyclische, gesattigte oder ungesattigte aliphatische Bifunktionale Reste mit Koh- 
lenstoffzahlen von C 2 bis C 22 darstellen kann. Auch fluorierte oder perfluorierte Acylreste sind dabei im Sinne der Erfin- 
dung. 

T: eine Verbindung aus der Gruppe der mindestens zwei endstandige Acylgruppen enthaltenden sulfonierten aromati- 
schen, aliphatischen oder cycloaliphatischen Organylverbindungen 

R : Lithium, Natrium, Kalium, Magnesium, Calcium, Ammonium, Monoalkylammonium, Dialkylammonium, Trialky- 
lammonium oder Tetraalkylammonium bedeuten kann, worin die Alkylpositionen der Amine unabhangig voneinander 
mit Ci bis C 22 -Alkylresten und 0 bis 3 Hydroxylgruppen besetzt sind. 
R 2 : einen Molekiilrest, gewahlt aus den Gruppen der 

- aromatischen, aliphatischen oder cycloaliphatischen Aminofunktionen: (-NH-R 5 , -NR 5 2 wobei R 5 einen Alkyl- 
oder Arylrest mit Ci bis C 22 darstellen kann) 

- aromatischen, aliphatischen oder cycloaliphatischen Monocarbonsauregruppen: (-COOR 6 wobei R 6 ein Alkyl- 
oder Arylrest darstellt mit Ci bis C 2 oo) 

- uber Etherfunktionen verbriickten aromatischen, aliphatischen oder cycloaliphatischen Organylreste: (-0-R 5 ) 

- uber Etherfunktionen verbriickenden Polyalkoxyverbindungen der Form 

-0-[R 7 -0-] q -R 8 -0] r Y 

Die Reste R 7 und R 8 stellen vorteilhafl Alkylenreste dar mit einer Kohlenstoffzahl von CVC^, wobei beide Reste 65 
nicht notwendigerweise verschieden sein miissen. Der Rest Y kann sowohl WasserstofF als auch aliphatischer Natur 
mit C1-C22 sein. Fiir die Koeffizienten q und r gilt: q+r > 1 . 

- Uber Etherfunktionen verbriickenden einfach oder mehrfach ethoxylierten sulfonierten Organylreste oder bevor- 
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zugt deren Alkali- oder Erdalkalisalze, wie beispielsweise vorteilhaft gekerinzeichnet durch die generische Struk- 
turformel -(0-CH2-CH2) s -S03R 1 mit s > 1 , und wobei s femer so gewahlt werden kann, dafi die vorab bezeichne- 
ten mittleren Molekulargewichte der eingesetzen Hauptkettenbestandteile zuwege kommen. 
- Perfluorierte aliphatische Verbindungen des 1\ps: 

5 

-Y-tCHrf„4CF2^-CF3 

wobei die Koeffizienten rr und ss folgenden Anforderungen genugen: rr > 0 und ss > 1. 

to Die Anbindung der perfluorierten Verbindungen an die Polyester-Seitenketten erfolgt ublicherweise in der Form der 
korrespondierenden Alkohole. Dies fiihrt bei Polykondensationsbedingungen zur esterartigen Anbindung 
(Y = PS-COO-). Der Ausdruck PS bedeutet hierbei Polyester-Seitenkette und soli lediglich die Richtung der Anbindung 
der fluorhaltigen Verbindung andeuten. Diese bevorzugte Form der Anbindung stellt jedoch nicht die einzige \ferknup- 
fungsmoglichkeitdar, auch Stickstoff-, Schwefel- und Phosphor-haltige Gruppen (Y = PS-COS-; PS-NHCO; PS-PO3-) 

15 konnen zur Anbindung der perfluorierten Molekiilteile an die Polyesterseitenkette eingesetzt werden und gelten als er- 
findungsgemaB. Weiterhin sind auch carboyxlgruppenhaltige-perfluorierte Verbindungen im Sinne der Erfindung. Die 
entsprechende Anbindung an die PS-Kette erfolgt naturlich auch in diesem Fall uber eine entsprechende Esterfunktion, 
jedoch ist deren Orientierung den Gesetzen der Chemie folgend naturgemaB entgegengesetzt zu der im vorangegangenen 
beschriebenen Variante (Einsatz von perfluorierten Alkoholen usw.). 

20 Die mittleren Molekulargewichte der errlndungsgemaBen Kammpolymere konnen vorteilhaft zwischen 200 und 
2 000 000 g/mol liegen, besonders vorteilhaft zwischen 200 und 100 000 g/mol liegen, wobei der Bereich zwischen 1000 
und 30 000 g/mol bevorzugt Verwendung findet, ganz besonders vorteilhaft von 5000 bis 15 000 g/mol. 

Die errlndungsgemaBen Polyester werden vorteilhaft hergestellt durch Veres terung oder Umesterung der funktionellen 
Alkoholkomponenten und Diolen mit den Carbonsauren bzw. deren geeigneten Derivaten (beispielsweise Alkylester, 

25 Halogenide und dergleichen mehr) in Gegenwart eines Veresterungskatalysators wie Alkalimetallhydroxide, deren -car- 
bonate, Acetate, Erdalkalimetalloxide, -hydroxide, -carbonate und -acetate sowie Alkalimetall- und Erdalkalimetallsalze 
und Fettsauren mit 6 bis 22 KohlenstorTatomen. Weiterhin kommen Titanverbindungen, wie Titanate, metaliisches Zinn 
und organische Zinnverbindungen, wie Mono- und Dialkylzinnderivate als Veresterungskatalysatoren in Betracht. Vor- 
zugsweise wird die Veresterung/Umesterung unter Verwendung von ZinnschlifF oder Titanteraisopropylat als Katalysa- 

30 tor durchgefiihrt. 

Die Veresterung/Umesterung wird bevorzugt bei Temperaturen von 120°C bis 280°C durchgefiihrt, wobei das entste- 
hende leichtersiedende Kondensat (Alkohole oder Wasser) destillativ aus dem Kondensationsproduktentfernt wird, be- 
vorzugt unter vermindertem Druck bis zu < 0. 1 mbar. 
Als Polymere konnen aliphatische, aromatische und cycloaliphatische Polycarbonsauren bzw. deren Derivate wie bei- 

35 spielsweise Polyacrylsaure, Polymethacrylsaure und deren Ester (Ester der beiden Sauren mit aliphatischen, aromati- 
schen oder cycloaliphatischen Alkoholen mit C L bis C22X Maleinsaure, Maleinsaureanhydrid, Fumarsaure und Polynor- 
bonensaure eingesetzt werden. Die mittleren Molekulargewichte der einzelnen Polycarbonsauren konnen zwischen 200 
und 2 000 000 g/mol liegen, wobei der Bereich von 2000 bis 100 000 g/mol bevorzugt Verwendung findet 
Die mittleren Molekulargewichte der errlndungsgemaBen Kammpolymere konnen vorteilhaft zwischen 200 und 

40 2 000 000 g/mol liegen, besonders vorteilhaft zwischen 200 und 100 000 g/mol liegen wobei der Bereich von 
1000-30 000 g/mol bevorzugt Verwendung findet, ganz besonders vorteilhaft von 5000-15 000 g/mol. 

Die errlndungsgemaBen Polyester werden vorteilhaft hergestellt durch Veresterung oder Umesterung der zugrundelie- 
genden funktionellen Alkoholkomponenten und Diolen mit den Carbonsauren bzw. deren geeigneten Derivate (bei- 
spielsweise Alkylester, Halogenide und dergleichen mehr) in Gegenwart eines Veresterungskatalysators wie Alkalime- 

45 tallhydroxide, deren -carbonate und Acetate, Erdalkalimetalloxide, -hydroxide, -carbonate und -acetate sowie Alkalime- 
tall- und Erdalkalimetallsalze von Fettsauren mit 6 bis 22 KohlenstorTatomen. Weiterhin kommen Titanverbindungen, 
wie Titanate, metaliisches Zinn und organische Zinnverbindungen, wie Mono- und Dialkylzinnderivate als Veresterungs- 
katalysatoren in Betracht. Vorzugsweise wird die Veresterung/Umesterung unter Verwendung von ZinnschlifF oder Ti- 
tantetraisopropylat als Katalysator durchgefuhrt. 

50 Die Veresterung/Umesterung wird bevorzugt bei Temperaturen von 120°C bis 280°C durchgefiihrt, wobei der entste- 
hende leichter siedende Kondensat (Alkohole oder Wasser) des.tillativ aus dem Kondensationsprodukt entfemt wird, be- 
vorzugt unter vermindertem Druck bis zu < 0,1 mbar. 

Als Edukte fur das Polyestergeriist erfindungsgemaBer Kammpolymere konnen polymere aliphatische, cycloaliphad- 
sche oder aromatische Polycarbonsauren bzw. deren Derivate wie beispielsweise Polyacrylsaure, Polymethacrylsaure 

55 und deren Ester (Ester der beiden Sauren mit aliphauschen, cycloaliphatischen oder aromatischen Alkoholen mit Q bis 
C22X Maleinsaure, Maleinsaureanhydrid, Fumarsaure und Polynorbomensaure eingesetzt werden. Die mittleren Mole- 
kulargewichte der einzelnen Polycarbonsauren konnen zwischen 200 und 2 000 000 g/mol liegen, wobei der Bereich von 
2000-100 000 g/mol bevorzugt Verwendung findet 

Auch statistische oder blockartige Copolymere der oben genannten Verbindungsklasse mit anderen vinylischen Mo- 

60 nomeren wie beispielsweise Styrol, Acrylamid, a-Methylstyrol, Styrol, N-Vinylpyrrolidon, N-Vinyicaprolacton, Acry- 
lamidopropylensulfonsaure und deren Alkali-, Erdalkali- und Ammoniumsalze, MAPTAC (Methacrylamidopropyltri- 
methylammoniumchlorid), DADMAC, Vmylsulfonsaure, Vinylphosphonsaure, Crotonsaure, Vinylacetamid, Vinylme- 
thylacetamid, Vinylforamid, Acrylsaure oder Methacrylsaurederivate (beispielsweise freie Saure oder Ester), oder Acry- 
lamidderivate oder Vinylacetat konnen zur Ausbildung der polymeren Hauptkette dienen. 

65 Als Basis fur mindestens zwei endstandige Sauerstoffatome enthaltende aromatische, aliphadsche oder cycloaliphati- 
sche Organvleinheiten mit einer Kohlenstoffzahl von C2 bis C22 oder Abkommlinge eines Polyglykols der Form HO- 
[R 3 -OJk-[R -0] m -H, kdnnen bifunktionelle Alkoholkomponenten eingesetzt werden. 
DafUr eignen sich insbesondere mindestens difunktionelle aromatische, aliphatische oder cycloaliphatische Alkohole 
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mit einer Kohlenstoffzahl von C 2 bis C 2 2 oder ein Polyglycol der Form HO-[R 3 -0] k -[R 4 -0) ra -H. Die Reste R 3 und R 4 
stellen Alkylreste dar mit einer Kohlenstoffzahl von C2 bis C22, wobei beide Reste gleich oder verschieden sein konnen. 
Fur die Koeffizienten k und m gilt: k+ra > 1, wobei k und m ferner so gewahlt werden konnen, daB die vorab bezeich- 
neten mittleren Molekulargewichte der eingesetzten Hauptketlenbestandteile zuwege kommen. 

Es kann von besonderem Vorteil sein, statt difunktioneller Alkoholkomponenten tri-, tetra- oder allgemein polyfunk- 
tionelle Alkoholkomponenten einzusetzen, beispielsweise vorteilhaft gewahlt aus der folgenden Gruppe: 



CHr-CH-CHz 
OH OH OH 



Glycerin 



10 



CH2-CH— Crfe-O— Cl-fc -CH — CH2 
OH OH OH OH 



Diglycerin 



15 



20 



Triglycerin 



CH^CH— CHz-O — CHz-CH— CH^O— CH2-Cr+--CH2 
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Ascorbinsaure 




10 Als Basis fur mindestens zwei endstandige Acylgruppen enthaltende aromatische, aliphatische oder cycloaliphatische 
Organyleinheiten mit einer KohlenstofFzahl von C 2 bis C22, beispielsweise Organyleinheiten des Schemas 

0 0 

II II 

is -C-R^-C— 

konnen beispielsweise aromatische und lineare oder cyclische, gesattigte oder ungesattigte aliphatische Carbonsauren 
mit einer KohlenstofFzahl von C2 bis C22 oder dessen Anhydride eingesetzt werden, beispielsweise Phthaisaure, Iso- 
. phthaisaure, Naphthalindicarbonsaure, Cyclohexandicarbonsaure, Adipinsaure, Bernsteinsaure, Glutarsaure, Pimelin- 
saure, Korksaure, Azelainsaure, Sebacinsaure, Brassy lsaure eingesetzt werden. Auch Kombinationen aus mehreren ver- 

20 schiedenen Saurekomponenten sind als Monomereinheit im beanspruchten Zielmolekiil moglich. 

Als sulfongruppenhaltige Monomere eignen sich sulfonierte aromatische, aliphatische oder cycloaliphatische Dialko- 
hole, Disauren bzw. deren Ester, wie beispielsweise Sulfobernsteinsaure, 5-Sulfoisophthalsaure oder deren Alkali- oder 
Erdalkalisalze oder Mono-, Di-Tri- oder Tetraalkylammoniumsalze mit Ci bis C 2 2-Alkylresten. Unter den Alkalisalzen 
sind insbesondere Lithium- und Natriumsalze bevorzugt 

25 Weiterhin kommen aromatische, aliphatische oder cycloaliphatische Amine mit Q bis C22 Alkyl- bzw. Arylresten 
und/oder aromatische, aliphatische oder cycloaliphatische Monocarbonsauren mit Ci bis C200 Alkyl- oder Arylresten 
und/oder Polyalkoxyverbindungen der Form -O-[R 7 -0]q-[R 8 -0] r -X, wobei die Reste R 7 und R 8 Alkylreste, die gleich 
oder verschieden sein konnen eine Kohlenstofrzahl von C 2 bis C22 darstellen und der Rest X sowohl Wasserstoff als auch 
aliphatischer Natur mit C1-C22 sein kann und die Koeffizienten q.und r: q + r > 1 sind, zum Einsatz, 

30 Ebenso geeignet sind sulfonierte Mono- oder Polyethylenglykole oder bevorzugt deren Alkali- oder Erdalkalisalze: 
(H-(0-CH 2 -CH2)s-S03R l mit s > 1 wobei s femer so gewahlt werden kann, daB die vorab bezeichneten mittieren Mo- 
lekulargewichte der eingesetzen Hauptkettenbestandteile zuwege kommen). 

Zur Herstellung der erfindungsgemaBen Polyester werden die zur Ausbildung der Seitenkette eingesetzten Alkohole 
und Sauren bzw. Ester vorteilhaft in den molaren Verhaltnissen von 1 : 1 bis etwa 10 : 1 (1 bzw. 10 Teile Di- oderPolyol) 

35 eingesetzt und der sich bildende Alkohol und Wasser und die OberschuBkomponente nach erfolgter Kondensation destil- 
lativ entfernt. Im Zielmolekul liegen Alkohol- und Saurekomponenten vorzugsweise im ungefahren stochiometrischen 
Verhaltnis 1 : 1 vor. : 

Der Anteil der sulfonsaureresthaitigen Saurekomponenten betragt 1 bis 99 mol.r%, bevorzugt 10 bis 40 besonders be- 
vorzugt 15 bis 25 mol.-% bezogen auf die Gesamtmenge an Carbonsauren; 
40 Sehr giinstige anwendungstechnische Eigenschaften haben die sulforigruppenhaltigen Polyester der allgemeinen For- 
mel I, wenn als.Diolkomponenten 1,2-Propandiol und/oder Diethylenglycol und/oder Cyclohexandimethanol, als Car- 
bonsauren Isophthalsaure auch mit 1,3 -Cyclohexandicarbonsaure oder auch mit 2,6-Naphthalindicarbonsaure oder auch 
mit Adipinsaure und als sulfogruppenhaltige Reste 5-Sulfoisophthalsaure-Natriumsalz, das Natriumsalz der Isethions- 
aure eingesetzt werden. 

45 Als geeignete fluorhaltige Verbindungen im Sinne der Erfindung eigenen sich alle hydroxyl- oder sauregruppentragen- 
den Verbindungen, die unter den bei Polykondensationen ublichen Reaktionsbedingung stabil sind. Perfluorierte Mono- 
alkohole sind dabei von VorteiL Von diesen finden folgende T\pen finden beispielsweise Verwendung: FLUOWET® EA 
600 FLUOWET® EA 800 und FLUOWET® EA 612 N der Gesellschaft Clariant GmbH, Frankfurt. 
Die erfindungsgemaB einzusetzenden, sulfonhaltigen Polyester sind farblose bis gelbhche, geruchsneutrale Feststoffe. 

50 Sie sind in Wasser und Alkoholen gut loslich. Sie konnen vorteilhaft in kosmetische Zubereitungen zur Festigung der 
Haare eingearbeitet werden. 

Die Herstellung erfindungsgemaBer Kammpolymere erfolgt vorteilhaft, indem ein oder mehrere mehrfunktionelle Al- 
kohole mit einer sulfonsauregruppenhaltigen, mindestens zwei Carboxylgruppen enthaltenden Substanz, beispielsweise 
5-Sulfoisophthalsauredimethylester-Na-Salz, gegebenenfalls einer weiteren mindestens zwei Carboxylgruppen enthal- 

55 tenden Substanz und einem Polymer mit einer oder mehreren Polycarbonsauren, beispielsweise Polyacry lsaure oder Po- 
lymethacry lsaure zusammengegeben, erhitzt und den ublichen Aufbereitungsschritten unterworfen werden. 

Das oder die Kammpolymere sind in den erfindungsgemaBen Zubereitungen bevorzugt in Mengen von 
0,001-10,0 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewicht der Zubereitungen, enthalten. Mengen von 0,01-5,0 Gew.-%, ins- 
besondere von 0,05-1,0 Gew.-%, sind besonders bevorzugt. 

60 Die erfindungsgemaBen Zubereitungen zeichnen sich durch erhohte Stabilitat aus, insbesondere wenn sie in Form von 
Emulsionen, vorteilhaft O/W-Emulsionen, aber auch W/O-Emulsionen, vorliegen. Auch erhoht die Zugabe von erfin- 
dungsgemaB verwendeten Kammpolymeren die Stabilitat von Emulsionen, insbesondere O/WrEmulsionen aber auch 
W/O-Emulsionen. 

Die erfindungsgemaBen Zubereitungen sind sowohl fiieBfahig als auch cremeartig formulierbar, besitzen sehr gute 
65 kosmetische Eigenschaften, insbesondere was die Klebrigkeit betriffl, und weisen eine sehr gute Hautvertraglichkeit so- 
wie Hautpflegeleistung auf. 

ErfindungsgemaB ist es m6glich und vorteilhaft, den Anteil der Olphase der erfindungsgemaBen Zubereitungen im Be- 
reich von 0,01 bis 99 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewicht der Zubereitungen, frei zu wahlen. 
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Als Grundbestandteile der erfindungsgemaBen Zubereitungen konnen venvendet werden: 

- Wasser oder waBrige Losungen 

- waBrige ethanolische Losungen 

- natiirliche Ole und/oder chemisch modifizierte naturliche Ole und/oder synthetische Ole 5 

- Fette, Wachse und andere naturliche und synthetische Fettkorper, vorzugsweise Ester von Fettsauren mit Alko- 
holen niedriger C-Zahl, z. B. mit Isopropanol, Propylengiykol oder Glycerin, oder Ester von Fettalkoholen mit Al- 
kansauren niedriger C-Zahl oder mit Fettsauren 

- Alkohole, Diole oder Polyole niedriger C-Zahl, sowie deren Ether, vorzugsweise Ethanol, Isopropanol, Propylen- 
giykol, Glycerin, Ethyienglykol, Ethylenglykolmonoethyl- oder -monobutylether; Propylenglykolmonomethyl, - 10 
monoethyl- oder -monobutylether, Diethylenglykolmono methyl- oder -monoethylether und analoge Produkte. 

Insbesondere werden Gemische der vorstehend genannten Losungsmittel verwendet. 

Die Olphase der Emulsionen im Sinne der vorliegenden Erfindung wird vorteilhaft gewahlt aus der Gruppe der Ester 
aus gesattigten und/oder ungesattigten, verzweigten und/oder unverzweigten Alkancarbonsauren einer Kettenlange von 15 
3 bis 30 C-Atomen und gesattigten. und/oder ungesattigten, verzweigten und/oder unverzweigten Aikoholen einer Ket- 
tenlange von 3 bis 30 C-Atomen, aus der Gruppe der Ester aus aromatischen Carbonsauren und gesattigten und/oder un- 
gesattigten, verzweigten und/oder unverzweigten Aikoholen einer Kettenlange von 3 bis 30 C-Atomen. Solche Esterole 
konnen dann vorteilhaft gewahlt werden aus der Gruppe Isopropylmyristat, Isopropylpalmitat, Isopropylstearat, Isopro- 
pyloleat, n-B utylstearat, n-Hexyllaurat, n-Decyloleat, Isooctylstearat, Isononylstearat, Isononylisononanoat, 2-Ethy lhex- 20 
ylpalmitat, 2-Ethyihexyllaurat, 2-Hexyldecylstearat, 2-Octyldodecylpalmitat, Oleyloleat, Oleylerucat, Erucyloleat, Eru- 
cylerucat sowie synthetische, halbsynthetische und naturliche Gemische solcher Ester, z. B. Jojobaol. 

Ferner kann die Olphase vorteilhaft gewahlt werden aus der Gruppe der verzweigten und unverzweigten Kohlenwas- 
serstoffe und -wachse, der Silkonole, der Dialkylether, der Gruppe der gesattigten oder ungesattigten, verzweigten oder 
unverzweigten Alkohole, sowie der Fettsauretriglyceride, namentlich der TViglycerinester gesattigter und/oder ungesat- 25 
tigter, verzweigter und/oder unverzweigter Alkancarbonsauren einer Kettenlange von 8 bis 24, insbesondere 12-18 C- 
Atomen. Die Fettsauretriglyceride konnen beispielsweise vorteilhaft gewahlt werden aus der Gruppe der syrithetischen, 
halbsynthetischen und naturlichen Ole, z. B. Olivenol, Sonnenblumenol, Sojaol, ErdnuBol, Rapsol, Mandelol, Palmol, 
Kokosol, Palmkernol und dergleichen mehr. 

ErfindungsgemaB vorteilhaft zu verwendende Fett- und/oder Wachskomponenten konnen aus der Gruppe der pflanz- ■ 30 
lichen Wachse, tierischen Wachse, Mineralwachse und petrochemischen Wachse gewahlt werden. ErfindungsgemaB 
gunstig sind beispielsweise Candeliilawachs, Camaubawachs, Japan wachs, Espartograswachs, Korkwachs, Guaruma- 
wachs, Reiskeimolwachs, Zuckerrohrwachs, Beerenwachs, Ouricurywachs, Montanwachs, Jojobawachs, Shea Butter, 
Bienenwachs, Schellackwachs, Walrat, Lanolin (Wollwachs), Biirzelfett, Ceresin, Ozbkerit (Erdwachs), Paraffinwachse 
und Mikrowachse. 35 

Weitere vorteilhafte Fett- und/oder Wachskomponenten sind chemisch modifzierte Wachse und synthetische Wachse, 
wie beispielsweise die unter den Handelsbezeichnungen Syncrowax HRC (Glyceryltribehenat), Syncrowax HGLC 
(Ci6-36-Fettsauretriglycerid) und Syncrowax AW 1C (Ci8-36-Fettsaure) bei der CRODA GmbH erhaltlichen sowie Mon- 
tanesterwachse, Sasolwachse, hydrierte Jojobawachse, synthetische oder modifizierte Bienenwachse (z.B. Dimethicon 
Copolyol Bienenwachs und/oder C3o-so-Alkyl Bienenwachs), Poly alky lenwachse, Polyethylenglykolwachse, aber auch 40 
chemisch modifzierte Fette, wie z. B. hydrierte Pflanzenole (beispielsweise hydriertes Ricinusol und/oder hydrierte Co- 
cosfettglyceride), Triglyceride, wie beispielsweise Trihydroxy stearin, Fettsauren, Fettsaureester und Glykolester, wie 
beispielsweise C2o^o-Alkylstearat, (icMO-Alkylhydroxystearoylstearat und/oder Glykolmontanat. Weiter vorteilhaft 
sind auch bestimmte Organosiliciumverbihdungen, die ahnliche physikalische Eigenschaften aufweisen wie die genann- 
ten Fett- und/oder Wachskomponenten, wie beispielsweise Stearoxytrimethylsilan. - 45 

ErfindungsgemaB konnen die Fett- und/oder Wachskomponenten sowohl einzeln als auch im Gemisch vorliegen. 

Auch beliebige Abmischungen solcher Ol- und Wachskomponenten sind vorteilhaft im Sinne der vorliegenden Erfin- 
dung einzusetzen. Es kann auch gegebenenfalls vorteilhaft sein, Wachse, beispielsweise Cetylpalmitat, als alleinige Li- 
pidkomponente der Olphase einzusetzen. 

Vorteilhaft wird die Olphase gewahlt aus der Gruppe 2-Ethylhexylisostearat, Octyldodecanol, Isotridecylisononanoat, 50 
Isoeicosan, 2-Ethy Ihexylcocoat, Cu-is-Alkylbenzoat, Capryl-Caprinsaure-triglycerid, Dicaprylylether. 

Besonders vorteilhaft sind Mischungen aus Ci2-i5-Alkybenzoat und 2-Ethylhexylisostearat, Mischungen aus C12-15- 
Alkybenzoat und Isotridecylisononanoat sowie Mischungen aus Ci2-i5-AlkybenzoaL, 2-Ethylhexylisostearat und Isotri- 
decylisononanoat. 

Von den Kohlenwasserstoffen sind Paraffinol, Cycloparaffin, Squalan, Squalen, hydriertes Polyisobuten bzw. Polyde- 55 
cen vorteilhaft im Sinne der vorliegenden Erfindung zu verwenden. 

Vorteilhaft kann die Olphase ferner einen Gehalt an cyclischen oder linearen Silikonolen aufweisen oder vollstandig 
aus solchen Olen bestehen, wobei allerdings bevorzugt wird, auBer dem Silikonol oder den SiUkonolen einen zusatzli- 
chen Gehalt an anderen Olphasenkomponenten zu verwenden. 

Vorteilhaft wird Cyclomethicon (Octamethylcyclotetrasiloxan) als erfindungsgemaB zu verwendendes Silikonol ein- 60 
gesetzt. Aber auch andere Silikonole sind vorteilhaft im Sinne der vorliegenden Erfindung zu verwenden, beispielsweise 
Hexamethylcyclotrisiloxan, Polydimethylsiloxan, Poly(methylphenylsiloxan) . 

Besonders vorteilhaft sind femer Mischungen aus Cyclomethicon und Isotridecylisononanoat, aus Cyclomethicon und 
2-EthylhexylisostearaL 

ErfindungsgemaBe Emulsionen im Sinne der vorliegenden Erfindung, z. B. in Form einer Hautschutzcreme, einer 65 
Hautlotion, einer kosmetischen Milch, beispielsweise in Form einer Sonnenschutzcreme oder einer Sonnenschutzmilch, 
sind vorteilhaft und enthalten z. B. Fette, Ole, Wachse und/oder andere Fettkorper, sowie Wasser und einen oder mehrere 
Emulgatoren, wie sie iiblicherweise fur einen solchen TVp der Formulierung verwendet werden. 
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Es ist dem Fachmanne natiirlich bekannt, daB anspruchsvoUe kosmetische Zusammensetzungen zumeist nicht ohne 
die ublichen Hilfs- und Zusatzstoffe denkbar sind. Darunter zahlen beispielsweise Konsistenzgebei; FiiUstoffe, Parfum, 
Farbstoffe, Emulgatoren, zusStzliche Wirkstoffe wie Vitamine oder Proteine, Lichtschutzmittel, Stabilisatoren, Insekten- 
repellentien, Alkohol, Wasser, Salze, antimikrobiell, proteolytisch oder keratolytisch wirksame Substanzen usw. 
5 Mutatis mutandis gelten entsprechende Anforderungen an die Formulierung medizinischer Zubereitungen. 

Medizinische topische Zusammensetzungen im Sinne der vorliegenden Erfindung enthalten in der Regel ein oder 
mehrere Medikamente in wirksamer Konzentration. Der Einfachheit halber wird zur sauberen Unterscheidung zwischen 
kosmetischer und medizinischer Anwendung und entsprechenden Produkten auf die gesetzlichen Bestimmungen der 
Bundesrepublik Deutschland verwiesen (z. B. Kosmetikverordnung, Lebensmittel- und Arzneimittelgesetz). 
10 Entsprechend konnen kosmetische oder topische dermatologische Zusammensetzungen im Sinne der vorliegenden Er- 
findung, je nach ihrem Aufbau, beispielsweise verwendet werden als Hautschutzcreme, Reinigungsmilch, Sonnen- 
schutzlotion, Nahrcreme, Tages- oder Nachtcreme usw. Es ist gegebenenfalls moglich und vorteilhaft, die erfindungsge- 
. maBen Zusammensetzungen als Grundlage fur pharmazeutische Formulierungen zu verwenden. 

Es ist ebenfalls von Vorteil, von den erfindungsgemaBen Eigenschaften in Form von dekorativen Kosmetika (Make- 
15 Up-Formulierungen) Gebrauch zu machen. 

Giinstig sind auch solche kosmetischen und dermatologischen Zubereitungen, die in der Form eines Sonnenschutzmit- 
tels vorliegen. Vorzugsweise enthalten diese neben dem erfindungsgemafi verwendeten Wirkstoff zusatzlich mindestens 
eine UVA-Filtersubstanz und/oder mindestens eine UVB-Filtersubstanz und/oder mindestens ein anorganisches Pig- 
ment. 

20 Es ist aber auch vorteilhaft im Sinne der vorliegenden Erfindungen, solche kosmetischen und dermatologischen Zube- 
reitungen zu erstellen, deren hauptsachlicher Zweck nicht der Schutz vor Sonnenlicht ist, die aber dennoch einen Gehalt 
an UV-Schutzsubstanzen enthalten. So werden beispielsweise in Tagescremes gewohnlich UV-A- bzw. UV T B-Filtersub- 
stanzen eingearbeitet. 

Vorteilhaft konnen erfindungsgemaBe Zubereitungen Substanzen enthalten, die UV-Strahlung im UVB-Bereich absor- 
25 bieren, wobei die Gesamtmenge der Filtersubstanzen z. B.0,1 Gew,-% bis 30 Gew.-%, vorzugsweise 0,5 bis 1 0 Gew.-%, 
insbesondere 1 bis 6 Gew.«% betragt, bezogen auf das Gesamtgewicht der Zubereitungen. 

Die UVB-Fiiter konnen dlloslich oder wasserloslich sein. Als dllosliche Substanzen sind z. B. zu nennen: 

- 3-Benzylidencampher und dessen Derivate, z. B. 3-(4-Methylbenzyliden)campher, 

30 - 4-Aminobenzoesaure-Derivate, vorzugsweise 4-(Dimethylamino)-benzoesaure(2-ethylhexyl)estei; 4-(Dimethy- 

lamino)benzoesaureamylester; 

- Ester der Zimtsaure, vorzugsweise 4-Methoxyzimtsaure(2-ethylhexyl)ester, 4-Methoxyzimtsaureisopentylester; 

- Ester der Salicy Is aure, vorzugsweise Salicylsaure(2-ethylhexyl)ester, Salicylsaure(4-isopropylbenzyl)ester, Sali-, 
cylsaurehomomenthylester; 

35 - Derivate des Benzophenons, vorzugsweise 2-Hydroxy-4-methoxybenzophenon, 2-Hydroxy-4-methoxy-4'-me- 

thylbenzophenon, 2,2'-Dihydroxy-4-methoxybenzophenon; 

- Ester der Benzalmalonsaure, vorzugsweise 4-Methoxybenzalmalonsauredi(2-ethylhexyl)ester; 

- 2,4,6-TrianiUnch(p-carbc^2 , -emyl-r-hexylaxy)-l,3,5-triazin. 

40 Als wasserlosliche Substanzen sind vorteilhaft: 

- 2-Phenylbenzimidazol-5-sulfonsaure und deren Salze, z. B. Natrium-, KaHum- oder Triethanolammonium-Salze, 

- Sulfonsaure-Derivate von Benzophenonen, vorzugsweise 2-Hydroxy-4-raethoxybenzophenon-5-sulfonsaure 
und ihre Salze; 

45 - Sulfonsaure-Derivate des 3-Benzylidencamphers, wie z. B. 4-(2-Oxo-3-bornyUdenmemyl)benzolsulfohsaure, 2- 

Methyl-5-(2-oxo-3-bornylidenmethyi)sulfonsaure und ihre Salze. 

Die Liste der gen arm ten U VB -Filter, die erfindungsgemafi Verwendung finden konnen, soil selbstverstandlich nicht li- 
mitierend sein. 

50 Es kann auch von Vorteil sein, in erfindungsgemaBen Zubereitungen UVA-Filter einzusetzen, die iiblicherweise in 
kosmetischen und/oder dermatologischen Zubereitungen enthalten sind. Bei solchen Filtersubstanzen handelt es sich 
vorzugsweise urn Derivate des Dibenzoylmethans, insbesondere urn l-(4'-tertButylphenyl)-3-(4 , -methoxyphenyl)pro- 
. pan-l,3-dion und um 1 -Phenyl- 3-(4'-isopropylphenyl)propan-l,3-dion. Auch Zubereitungen, die diese Kombinationen 
enthalten, sind Gegenstand der Erfindung. Es konnen die gleichen Mengen an UVA-Filtersubstanzen verwendet werden, 

55 welche fur UVB-Filtersubstanzen genannt wurden. 

Kosmetische und/oder dermatologische Zubereitungen im Sinne der vorliegenden Erfindung konnen auch anorgani- 
sche Pigmente enthalten, die iiblicherweise in der Kosmetik zum Schutze der Haut vor UV-Strahlen verwendet werden. 
Dabei handelt es sich um Oxide des Titans, Zinks, Eisens, Zirkoniums, Siliciums, Mangans, Aluminiums, Cers und Mi- 
schungen davon, sowie Abwandlungen, bei denen die Oxide die aktiven Agentien sind. Besonders bevorzugt handelt es 

60 sich um Pigmente auf der Basis von Titandioxid. Es konnen die fur die vorstehenden Kombinationen genannten Mengen 
verwendet werden. 

Die erfindungsgemaBen kosmetischen und dermatologischen Zubereitungen k6nnen kosmetische Wirk-, Hilfs- und/ 
oder Zusatzstoffe enthalten, wie sie iiblicherweise in solchen Zubereitungen verwendet werden, z. B. Antioxidationsmit- 
tel, KonservierungsmitteL, Bakterizide, Parfiime, Substanzen zum Verhindern des Schaumens, Farbstoffe, Pigmente, die 
65 farbende Wirkung haben, Verdi ckungsmittel, oberflachenaktive Substanzen, Emulgatoren, weichmachende, anfeuch- 
tende und/oder feuchthaltende Substanzen, Fette, Ole, Wachse oder andere iibliche Bestandteile einer kosmetischen oder 
dermatologischen Formulierung wie Alkohole, Polyole, Polymere, Schaumstabilisatoren, Eleku-olyte, oiganische L6- 
sungsmittel oder.Silikonderivate. 
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Es ist vorteilhaft, den Zubereitungen im Sinne der vorliegenden Erfindung weitere aniiirritative oder antienlzundliche 
Wirkstoffe zuzugeben, insbesondere Batylalkohol (a-Octadecylglyceryiether), Seiachylalkohol (ot-9-Octadecenylgly- 
cerylether), Chimylalkohol (a-Hexadecylglycerylether), Bisabolol und/oder Panthenol 

Es ist ebenfalls vorteilhaft, den Zubereitungen im Sinne der vorliegenden Erfindung ubliche Antioxidantien zuzufu- 
gen. ErfindungsgemaB konnen als gunstige Antioxidantien alle fur kosmetische und/oder dermatologische Anwendun- 5 
gen geeigneten oder gebrauchlichen Antioxidantien verwendet werden. 

Vorteilhaft werden die Antioxidantien gewahlt aus der Gruppe bestehend aus Aminosauren (z. B. Glycin, Histidin, iy- 
rosin, Tryptophan) und deren Derivate, Imidazole (z. B. Urocaninsaure) und deren Derivate, Peptide wie DJ^Camosin, 
D-Camosin, L-Camosin und deren Derivate (z. B. Anserin), Carotinoide, Caroline (z. B. a-Carotin, ^-Carotin, ly-Lyco-^ 
pin) und deren Derivate, Chiorogensaure und deren Derivate, Liponsaure und deren Derivate (z. B. Dibydroliponsaure), io 
Aurothiogiucose, Propylthiouracil und andere Thiole (z B. Thioredoxin, Giutathion, Cystein, Cystin, Cystamin und de- 
ren Glycosyl-, N-Acetyl-, Methyl-, Ethyl-, Propyl-, Amyl-, Butyl- und Lauryl-, Palmitoyl-, Oleyl-, y-Linoleyl-, Chole- 
steryl- und Glycerylester) sowie deren Salze, Dilaurylthiodipropionat, Distearylthiodipropionat, Thiodipropionsaure und 
deren Derivate (Ester, Ether, Peptide, Lipide, Nukleotide, Nukleoside und Salze) sowie Sulfoximinverbihdungen (z. B. 
Butbioninsulfoximine, Homocysteinsulfoximin, Buthioninsulfone, Penta-, Hexa-, Heptathioninsulfoximin) in sehr ge- 15 
ringen vertraglichen Dosierungen (z. B. pmol bis umol/kg), ferner (Metall)-Chelatoren (z. B. a-Hydroxyfettsauren, Pal- 
mitinsaure, Phytinsaure, Lactoferrin), a-Hydroxysauren (z. B. Citronensaure, Miicbsaure, Apfelsaure), Huminsaure, 
Gallensaure, Gallenextrakte, Bilirubin, BiMverdin, EDTA, EGTA und deren Derivate, ungesattigte Fettsauren und deren 
Derivate (z. B. 7-Linolensaure, Linolsaure, Olsaure), Folsaure und deren Derivate, Furfurylidensorbitol und dessen De- 
rivate, Ubichinon und Ubichinol und deren Derivate, Vitamin C und Derivate (z. B. Ascorbylpalmitat, Mg-Ascorbylp- 20 
hosphat, Ascorbylacetat), Tocopherole und Derivate (z. B. Vitamin-E-acetat), Vitamin A und Derivate (Vitamin- A-pal- 
mitat) sowie Koniferylbenzoat des Benzoeharzes, Rutins aure und deren Derivate, a-Glycosylrutin, Ferulasaure, Furfu- 
rylidenglucitol, Camosin, Butylhydroxytoluol, Butylhydroxyanisol, Nordihydroguajaldiarzsaure, Nordihydroguajaret- 
saure, Trihydroxybutyrophenon, Harnsaure und deren Derivate, Mannose und deren Derivate, Zink und dessen Derivate 
(z. B. ZnO, ZnS0 4 ) Selen und dessen Derivate (z. B. Selenmethionin), Stilbene und deren Derivate (z. B. Stilbenoxid, 25 
Trans- Stilbenoxid) und die erfindungsgema'B geeigneten Derivate (Salze, Ester, Ether, Zucker, Nukleotide, Nukleoside, 
Peptide und Lipide) dieser genannten Wirkstoffe. 

Die Menge der Antioxidantien (eine oder rnehrere Verbindungen) in den Zubereitungen betragt vorzugsweise 0,001 
bis 30 Gew.-%, besonders bevorzugt 0,05-20 Gew.-%, insbesondere 1-10 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewicht der 
Zubereitung. 30 

Sofern Vitamin E und/oder dessen Derivate das oder die Antioxidantien darstellen, ist vorteilhaft, deren jeweilige 
Konzentrationen aus demBereich von 0,001-10 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewicht der Formulierung, zu wahlen. 

Zubereitungen gemafi der vorliegenden Erfindung konnen auch Verwendung als Grundlage fur kosmetische oder der- 
matologische Desodorantien bzw. Antitranspirantien finden. Alle fur Desodorantien bzw. Antitranspirantien gangigen 
Wirkstoffe konnen vorteilhaft genutzt werden, beispielsweise Geruchsiiberdecker wie die gangigen Parfumbestandteile, 35 
Geruchsabsorber, beispielsweise die in der Patentoffenlegungsschrift DE-P4009 347 beschriebenen Schichtsilikate, 
von diesen insbesondere Montmorillonit, Kaolinit, Hit, Beidellit, Nontronit, Saponit, Hectorit, Bentonit, Smectit, femer 
beispielsweise Zinksalze der Ricinolsaure. 

Keimhemmende Mittel sind ebenfalls geeignet, in die erfindungsgemaBen Zubereitungen eingearbeitet zu werden. 
Vorteilhafte Substanzen sind zum Beispiel 2,4,4 , -Trichlor-2 , -hdroxydiphenylether (Irgasan), l,6-Di-(4-chlorphenylbi- 40 
guanido)-hexan (Chlorhexidin), 3,4,4-Trichlorcarbonibd, quatemare Ammoniumverbindungen, Nelkenol, Minzol, Thy- 
miandl, Triethylcitrat, Famesol (3,7,ll-Trimethyl-2,6,10-dodecatrien-l-ol) sowie die in den Patentoffenlegungsschriften 
DE-37 40 186, DE-39 38 140, DE-4204 321, DE-42 29 707, DE-43 09 372, DE-44 11664, DE-19541 967, DE- 

195 43 695, DE-195 43 696, DE-195 47 160, DE-196 02 108, DE-196 02 110, DE-196 02 111, DE-196 31 003, DE- 

196 31 004 und DE-196 34 019 und den Patentschriften DE-42 29 737, DE-42 37 081, DE-43 24 219, DE-44 29 467, 45 
DE-44 23 410 und DE-195 16 705 beschriebenen Wirkstoffe bzw. Wirkstoffkombinationen. Auch Natriumhydrogencar- 
bonat ist vorteilhaft zu verwenden. 

Die Menge solcher Wirkstoffe (eine oder rnehrere Verbindungen) in den Zubereitungen gemafi der Erfindung betragt 
vorzugsweise 0,001 bis 30 Gew.-%, besonders bevorzugt 0,05-20 Gew.-%, insbesondere 1-10 Gew.-%, bezogen auf das 
Gesamtgewicht der Zubereitung. 50 

Als Treibmittel fur aus Aerosolbehaltem verspriihbare kosmetische und/oder dermatologische Zubereitungen im 
Sinne der vorliegenden Erfindung sind die ublichen bekannten leichtfliichtigen, verflussigten Treibmittel, beispielsweise 
Kohlenwasserstoffe (Propan, Butan, Isobutan) geeignet, die allein oder in Mischung miteinander eingesetzt werden kon- 
nen. Auch Druckluft ist vorteilhaft zu verwenden. 

Natiirlich weifl der Fachmann, daB es an sich nichttoxische Treibgase gibt, die grundsatzlich fiir die Verwirklichung 55 
der vorliegenden Erfindung in Form von Aerosolpraparaten geeignet waren, auf die aber dennoch wegen bedenklicher 
Wirkung auf die Umwelt oder sonstiger Begleitumstande verzichtet werden sollte, insbesondere Fluorkohlenwasser- 
stoffe und Fluorchlorkohlenwasserstoffe (FCKW). 

Kosmetische Zubereitungen im Sinne der vorliegenden Erfindung zur Behandlung und Pflege der Haare, die den er- 
findungsgemaB verwendeten "Wirkstoff enthalten, konnen als Emulsionen vorliegen, die vom nicht-ionischen oder anio- 60 
nischen Typ sind. Nicht-ionische Emulsionen enthalten neben Wasser Ole oder Fettalkohole, die beispielsweise auch po-' 
lyethoxyliert oder polypropoxyliert sein konnen, oder auch Gemische aus den beiden organischen Komponenten. Diese 
Emulsionen enthalten gegebenenfalls kationische oberflachenaktive Substanzen. 

Die Wasserphase der kosmetischen Zubereitungen im Sinne der vorliegenden Erfindung kann auch Gelcharakter auf- 
weisen, die neben einem wirksamen Gehalt am erfindungsgemaB eingesetzten Substanzen und dafiir Ublicherweise ver- 65 
wendeten Losungsmitteln, bevorzugt Wasser, noch weitere organische Verdickungsmittel, z. B. Gummiarabikum, Xant- 
hangummi, Natriumalginat, Starke und Starkederivate (z. B. Distarkephosphat), Cellulose, Cellulose-Deri vate, vorzugs- 
weise Methylcellulose, HydroxymethylceEulose, Hydroxyethylcellulose, Hydroxypropylcellulose, Hydroxypropylme- 
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thylcellulose oder anorganische Verdickungsraitiel, z. B. Aluminiumsilikate wie beispielsweise organisch modifizierte 
oder auch unmodifizierte Hectorite, Bentonite, oder dergleichen, oder ein Gemisch aus Polyethylenglykoi und Polyethy- 
lenglykolstearat oder -distearat, enthalten. Das Verdickungsmittel ist in dem Gel z. B. in einer Menge zwischen 0,1 und 
30 Gew.-%, bevorzugt zwischen 0,5 und 15 Gew.-%, enthalten. 
5 Ferner kann es von Vorteil sein, Zubereitungen gemaB der Erfindung grenz- bzw. oberflachenaktive Agentien zuzufu- 
gen, beispielsweise kationische Emulgatoren wie insbesondere quatemare Tenside. 

Quaternare Tenside enthalten mindestens ein N-Atom, das mit 4 Alkyl- oder Arylgruppen kovalent verbunden ist. 
. Dies fuhrt, unabhangig vom pH-Wert, zu einer positiven Ladung. Vorteilhaft sind, Alkylbetain, Alkylamidopropylbetain 
und Alkyl-amidopropylhydroxysulfain. Die erfindungsgemaB verwendeten kationischen- -Tenside konnen ferner bevor- 
10 zugt gewahlt werden aus der Gruppe der quaternaren Ammoniuraverbindungen, insbesondere Benzyltrialkylammoni- 
umchloride oder -bromide, wie beispielsweise Benzyldimethylstearylammoniumchlorid, ferner Alky ltri alky lammoni- 
umsalze, beispielsweise beispielsweise Cetyltrimethylammoniumchlorid oder -bromid, Alkyldimethylhydroxyethylarn- 
moniumchloride oder -bromide, Dialkyldimet.hyiammoniumchloride oder -bromide, Alkylamidethyltrimethylammoniu- 
methersulfate, Alkylpyridiniumsalze, beispielsweise Lauryl- oder Cetylpyrimidiniumchlorid, Imidazolinderivate und 
15 Verbindungen mit kationischem Charakter wie Aminoxide, beispielsweise Alkyldimethylaminoxide oder Alkylamino- 
ethyldimethylaminoxide. Vorteilhaft sind insbesondere Cetyltrimethylammoniumsalze zu verwenden. 

Vorteilhaft ist auch, kationische Polymere (z. B. Jaguar C 162 [Hydroxypropyl Guar Hydroxypropyluimonium Chlo- 
ride] bzw. modifizierten Magnesiumaluminiumsilikaten (z. B. Quaternium-18-Hectorit, welches z. B. unter der Handels- 
bezeichnung Ben tone® 38 bei der Firma Rheox erhaltlich ist, oder Stearalkonium Hectorit, welches z. B. unter der Han- 
20 delsbezeichnung Softisan® Gel bei der Hiils AG erhaltlich ist), einzusetzen. 

ErflndungsgemaBe Zubereitungen konnen vorteilhaft auch Olverdickungsmittei enthalten, um die taktilen Eigenschaf- 
teri der Emulsion und die Suftkonsistenz zu verbessern. Vbrteilhafte Olverdickungsmittei im Sinne der vorliegenden Er- 
findung sind beispielsweise weitere Feststoffe, wie z. B. hydrophobe Siliciumoxide des TVps Aerosil®, welche von der 
Degussa AG erhaltlich sind, Vorteilhafte Aerosil®-Typen sind beispielsweise Aerosil® OX50, Aerosil® 130, Aerosil® 
25 150, Aerosil® 200, Aerosil® 300, Aerosil® 380, Aerosil® MOX 80, Aerosil® MOX 170, Aerosil® COK 84, Aerosil® R 
202, Aerosil® R 805, Aerosil® R 812, Aerosil® R 972, Aerosil® R 974 und/oder Aerosil® R 976. 

Ferner sind auch sogenannte Metallseifen (d. h. die Salze hoherer Fettsauren mit Ausnahme der Alkalisalze) vorteil- 
hafte Olverdickungsmittei im Sinne der vorliegenden Erfindung, wie beispielsweise Aluminium-Stearat, Zink-Stearat 
und/oder Magnesium-Stearat. 

30 Ebenfalls vorteilhaft ist, Zubereitungen gemaB der Erfindung amphotere bzw. zwitterionischen Tensiden (z. B. Cocoa- 
midopropylbetain) und Moisturizern (z. B. Betain) zuzusetzen. Vorteilhaft zu verwendende amphotere Tenside sind bei- 
spielsweise Acyl-/dialkylemylendiamin, beispielsweise Natriumacylamphoacetat, Dinatriumacylamphodipropionat, Di- 
natriumalkylamphodiacetat, Natriumacylamphohydroxypropylsulfonat, Dinatriumacylamphodiacetat und Natriumacyl- 
amphopropionat, N-AIkylaminosauren, beispielsweise Aminopropylalkylglutamid, Alkylaminopropiorisaure, Natriu- 

35 malkylimidodipropionat und Lauroamphocarboxyglycinat. 

Die Menge der ober- bzw. grenzflachenakuven Substanzen (eine oder mehrere Verbindungen) in den Zubereitungen 
gemaB der Erfindung betragt vorzugsweise 0,001 bis 30 Gew.-%, besonders bevorzugt 0,05-20 Gew.-%, insbesondere 
1-10 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewicht der Zubereitung. 
ErflndungsgemaBe Zubereitungen konnen auch Wirkstoffe (eine oder mehrere Verbindungen) enthalten, welche ge- 

40 wahlt werden aus der Gruppe: AcetylsalicylsSure, Atropin, Azulen, Hydrocortison und dessen Derivaten, z. B. Hydro- 
cortisone 7- valerat, Vitamine, z. B. Ascorbinsaure und deren Derivate, Vitamine der B- und D-Reihe, sehr giinstig das 
Vitamin Bi, das Vitamin B l2 , das Vitamin D lt aber auch Bisabolol, ungesattigte Fettsauren, namentlich die essentiellen 
Fettsauren (oft auch Vitamin F genannt), insbesondere die fLinolensaure, Olsaure, Eicosapentaensaure, Docosahexaen- 
saure und deren Derivate, Chloramphenicol, Coffein, Prostaglandine, Thymol, Campher, Exu*akte oder andere Produkte 

45 pflanzlicher und tierischer Herkunft, z. B. Nachtkerzenbl, Borretschol oder Johannisbeerkemol, Fischole, Lebertran aber 
auch Ceramide und ceramidahnliche Verbindungen und so weitec Vorteilhaft ist es auch, die Wirkstoffe aus der Gruppe 
der riickfettenden Substanzen zu wahlen, beispielsweise PurceUinol, Eucerit® und Neocerit®. 

Die Menge solcher Wirkstoffe (eine oder mehrere Verbindungen) in den Zubereitungen gemaB der Erfindung betragt 
vorzugsweise 0,001 bis 30 Gew.-%, besonders bevorzugt 0,05-20 Gew.-%, insbesondere 1-10 Gew.-%, bezogen auf das 

50 Gesamtgewicht der Zubereitung. 

Die nachfolgenden Beispiele sollen die vorliegende Erfindung verdeutlichen. 



(A) Herstellungsbeispiele 
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Herstellungsbeispiel 1 



Edukt 



Masse (g) 



60 5-Sulfoisophthalsaure, Li-Salz 

FluowetEA 600 

Isethionsaure, Na-Salz 

Polyacrylsaure (M D = 2000 g/mol) 

Natriumcarbonat 
65 Titantetraisopropylat 

1,2-Propandiol 

Diethylenglycol 



Isophthalsaure 

5-Sulfoisophthalsauremethylester, Na-Salz 



265,81 
100,52 
22,92 
6,92 
10,96 
3,00 
0,60 
0,60 
195,40 
166,95 
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Hers tell weise 

In einem 2-1-Vierhalskolben mit KPG-Ruhrer, Innenthermometer, Gaseinleitungsrohr und Destillationsbrucke werden 
1,2-Propandiol, Diethylenglykol, 5-Sulfoisophthalsauremelhylester-Na-Salz, 5-Sulfoisophthalsaure-Li-Salz, Fluowet 
EA 600, Natriumcarbonat und Titametraisopropylat vorgelegt, und bei 180°C 5 Stunden lang umgeestert. Das dabei ent- 5 
stehende Methanol und Reaktionswasser werden bei Nonnaldruck abdestilliert. AnschlieBend werden das Natriumsalz 
der Isethionsaure, Isophthalsaure und Polyacrylsaure zur Reaklionsmischung hinzugegeben, hemach gut mit N2 inerti- 
siert. Die Reaktionsmischung wird dann langsam auf 220°C aufgeheizt und solange bei dieser Temperate gehalten, bis 
.kein weiteres Kondensat uberdestilliert. In einem Zeitraum von drei Stunden wird dann, yon Normaldruck ausgehend, _ 
der Innendruck des ReaktionsgefaBes auf Olpumpenvakuum abgesenkt. Nach weiteren 60 Minuten wird mit N 2 beluftet 10 
und die heiBe Polymerschmelze ausgetragen. 



Herstellungsbeispiel 2 



Edukt 


Mol (ramol) 


1 ,3-Cyclohexandicarbonsaure 


132,80 


Terephthaisauredimethylester 


95,12 


5-Sulfoisophthalsauremethylester, Na-Salz 


75,20 


Fluowet EA612-N 


6,92 


5-Sulfoisophthalsaure, Li-Salz 


75,20 


Polyacrylsaure (M n = 5000 g/mol) 


7,00 


Natriumcarbonat 


0,60 


Titametraisopropylat 


0,80 


1,2-Propandiol 


195,40 


Diethyl englycol 


166,95 




Herstellweise 



Edukt 


Masse (g) 


2,6-Naphthalindicarbonsaure 


172,95 


5-Suifoisophthalsauremethylester, Na-Salz 


55,52 


5-Sulfoisophthalsaure, Li-Salz 


97,13 


Fluowet EA 800 


6,92 


Isophthalsaure 


55,00 


Poly[acrylsaure-co-methacrylsauremethylester 


3,00 


M n = 500 g/mol)* 




Natriumcarbonat 


0,60 


Titantetraisopropylat 


0,60 


1 ,2-Propandiol 


188,40 


Diethylenglycol 


155,12 




Herstellweise 
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25 



In einem 2-1- Vierhalskolben mit KPG-Ruhrer, Innenthermometer, Gaseinleitungsrohr und Destillationsbrucke werden 30 
1,2-Propandiol, Diethylenglykol, 5-Sulfoisophthalsauremethylester-Na-Salz, 5-Sulfoisophthalsaure-Li-Salz, Fluowet 
EA 612-N, Natriumcarbonat und Titantetraisopropylat vorgelegt, und bei 180°C 5 Stunden lang umgeestert. Das dabei 
entstehende Methanol und Reaktionswasser werden bei Normaldruck abdestilliert. AnschlieBend werden das Natrium- 
salz der Isethionsaure, 1 ,3-Cyclohexandicarbonsaure und Polyacrylsaure. zur Reaktionsmischung hinzugegeben, hemach 
gut mit N 2 inertisiert. Die Reaktionsmischung wird dann langsam auf 220°C aufgeheizt und solange bei dieser Tempera- 35 
tur gehalten, bis kein weiteres Kondensat uberdestilliert. In einem Zeitraum von drei Stunden wird dann, von Normal- 
druck ausgehend, der Innendruck des ReaktionsgefaBes auf Olpumpenvakuum abgesenkt. Nach weiteren 60 Minuten 
wird mit N 2 beluftet und die heiBe Polymerschmelze ausgetragen. 

Herstellungsbeispiel 3 40 



45 



50 



55 

In einem 2-1- Vierhalskolben mit KPG-Ruhrer, Innenthermometer, Gaseinleitungsrohr und Destillationsbrucke werden 
1,2-Propandiol, Diethylenglykol, Fluowet EA 800, 5-Sulfoisophthalsauremethylester-Na-Salz, 5-Sulfoisophthalsaure- 
Li-Salz, Natriumcarbonat und Titantetraisopropylat vorgelegt, und bei 180°C 5 Stunden lang umgeestert. Das dabei ent- 60 
stehende Methanol und Reaktionswasser werden bei Normaldruck abdestilliert. AnschlieBend werden 2,6-Naphthalindi- 
carbonsaure, Isophthalsaure und Poly[acrylsaure-co-methacrylsauremethylester zur Reaktionsmischung hinzugegeben, 
hernach gut mit N 2 inertisiert. Die Reaktionsmischung wird dann langsam auf 220°C aufgeheizt und solange bei dieser 
Temperatur gehalten, bis kein keiteres Kondensat uberdestilliert. In einem Zeitraum von drei Stunden wird dann, von 
Normaldruck ausgehend, der Innendruck des ReaktionsgefaBes auf Olpumpenvakuum abgesenkt. Nach weiteren 75 Mi- 65 
nuten wird mit N 2 beluftet und die heiBe Polymerschmelze ausgetragen. 
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Herstellungsbeispiel 4 



Edukt Mol(mmol) 

Adipinsaure 172,95 

5 5-Sulfoisophthalsauremethylester, Na-Salz 55,52 

5-Sulfoisophmalsaure, Li-Salz 97,13 

FluowetEA600 3,46 

FluowetEA800 3,46 . 

- * - • Isophthalsaure • 55,00- 

10 Polyacrylsaure (N n = 5000 g/mol) 3 ,00 

Natriumcarbonat 0,60 

Titantetraisopropylat 0,60 

Diethylenglycol 400,00 



15 

Herstellweise 

In einem 2-1-Vierhalskolben mit KPG-Ruhrer, Innenthermometer, Gaseinleitungsrohr und DestillationsbrUcke werden 
Diethylenglykol, 5-Sulfoisophmalsauremethylester-Na-Salz, 5-Sulfoisophthalsaure-Li-Salz, Natriumcarbonat, Ruowet 

20 EA 600, Fluowet EA 800, Titantetraisopropylat, Isophthalsaure, Polyacrylsaure und Adipinsaure vorgelegt, und langsam 
auf 200°C aufgeheizt. Das dabei entstehende Methanol und Reaktionswasser werden bei Normaldruck abdestilliert. An- 
schlieBend wird ausreichend mit N 2 inertisiert und die Reaktionsmischung langsam auf 250°C aufgeheizt und splange 
bei dieser Temperatur gehalten, bis kein Kondensat mehr iiberdestilliert. In einem Zeitraum von drei Stundeh wird dann, 
von Normaldruck ausgehend, der Innendruck des ReaktionsgefaBes auf Olpumpenvakuiim abgesenkt. Nach weiteren 75 

25 Minuten wird mit N 2 beluftet und die heiBe Polymerschmelze ausgetragen. 

Herstellungsbeispiel 5 



Edukt Mol(mmol) 

30 1,4-Cyclohexandicarbonsaure 172,95 

5-Sulfoisophthalsaiiremethylester, Na-Salz 55,52 

5-Suifoisophthalsaure, Li-Salz 97,13 

Fluowet EA 600 3,46 

' Fluowet EA. 6 12-N 3,46 

35 Isophthalsaure 55,00 

Polyacrylsaure (M n = 5000 g/mol) 3,00 

Cyclohexandimethanol 150,12 

Natriumcarbonat 0,60 

Titantetraisopropylat 0,60 

40 Diethylenglycol. 400,00 



Herstellweise 

45 In einem 2-1-Vierhalskolben mit KPG-Ruhrer, Innenthermometer, Gaseinleitungsrohr und Destillationsbriicke werden 
Cyclohexandimethanol, Diethylenglykol, 5-Sulfoisophthalsauremethylester-Na-Salz, Fluowet EA 600, Ruowet EA 
6 12-N, 5-Sulfoisophthalsaure-Li-Salz, Natriumcarbonat, Titantetraisopropylat, Isophthalsaure, Polyacrylsaure und 1,4- 
Cyclohexandicarbonsaure vorgelegt, und langsam auf 200°C aufgeheizt Das dabei entstehende Methanol und Reakti- 
onswasser werden bei Normaldruck abdestilliert. AnschlieBend wird ausreichend mit N 2 inertisiert und die Reaktionsmi- 

50 schung langsam auf 250°C aufgeheizt und solange bei dieser Temperatur gehalten, bis kein Kondensat mehr iiberdestil- 
liert. In einem Zeitraum von drei Stunden wird dann, von Normaldruck ausgehend, der Innendruck des ReaktionsgefaBes 
auf Olpumpenvakuum abgesenkt. Nach weiteren 75 Minuten wird mit N 2 beluftet und die heiBe Polymerschmelze aus- 
getragen. 

55 Herstellungsbeispiel 6 



Edukt 


Masse (g) 


Pentaerythrit 


7,20 


5-Sulfoisophthalsauremethylester, Na-Salz 


15,02 


5-Sulfoisophthalsaure, Li-Salz 


140,21 


Isophthalsaure 


55,00 


Fluowet EA 600 


3,46 


Fluowet EA612-N 


3,46 


Isethionsaure, Li-Salz 


25,98 


Polyacrylsaure (M n = 12 000 g/mol) 


3,00 


Natriumcarbonat 


0,60 


Titantetraisopropylat 


0,60 
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Edukt Masse (g) 

1 ,4-Cyclohexandimethanoi 144,21 
Diethylenglycol 400,00 

5 

Herstellweise 

In einem 2-l-Vierhalskolben mit KPG-Rtihrer, Innenthermometer, Gaseinleitungsrohr und Desullationsbriicke werden 
Diethylenglykol, Fluowet EA 600, Fluowet EA 612-N, 5-SulfoisophthalsauremethylesterrNa-Sal2, 5-Sulfoisophthal- 
saure-Li-Salz, Natriumcarbonat, Utantetraisopropylat, Isophthalsaure, und Pentaerythrit vorgelegt, und langsam auf 10 
200°C aufgeheizt. Das dabei entstehende Methanol und Reaktionswasser werden bei Normaldruck abdestiUiert. Danach 
werden die Polyacrylsaure und das Isethionsaure-Li-Salz zur Reaktionsmischung zugesetzt. AnschlieBend wird ausrei- 
chend mit N 2 inertisiert und die Reaktionsmischung langsam auf 250°C aufgeheizt und solange bei dieser Temperatur ge- 
halten, bis kein Kondensat mehr uberdestillierl. In einem Zeitraum von drei Stunden wird dann, von Normaldruck aus- 
gehend, der Innendruck des ReaktionsgefaBes auf Olpumpenvakuum abgesenkt Nach weiteren 75 Minuten wird mit N2 15 
beluftet und die heiBe Polymerschmelze ausgetragen. 

(B) Rezepturbeispiele 

Beispiel 1 20 

(W/O-Emulsion) 





Gew.-% ' 




PEG-7-hydriertes Ricinusol 


4,00 


25 


Wollwachsalkohol 


1,50 




Bienenwachs . 


3,00 




Vaseline 


4,00 




Ozokerit 


4,00 




Paraffinol, subliquidum ^ K 


10,00 


30 


Glycerin 


15,00 




Octylmethoxycinnamat 


2,50 




Methylbenzylidencampher 


2,50 




Tocopherolacetat 


1,00 




Kammpolymer gemaB Herstellungsbeispiel 1 


0,50 


35 


Magnesium sulfa! 7 H 2 0 


0,70 




Parfum, Konservierungsmittel, Farbstoffe, Antioxidanuen etc. 


q.s. 




Wasser 


ad 100,00 . 





40 

Beispiel 2 
(W/O-Emulsion) 

Gew,-% 45 

PEG-7-hydriertes Ricinusol 4,00 
Wollwachsalkohol 1,50 
Bienenwachs 3,00 
Vaseline 9,00 

Ozokerit 4,00 50 

Parafrinol, subliquidum 10,00 

Sorbit 15,00 
Kammpolymer gemaB Herstellungsbeispiel 2 2,50 
Magnesiumsulfat 7 H 2 0 0,70 

Parfum, Konservierungsmittel, Farbstoffe, Antioxidantien etc. q.s. 55 

Wasser ad 100,00 



Beispiel 3 
(W/O-Emulsion) 



Gew.-% 



60 



Laurylmethiconcopolyol 1,50 

Cetylmethiconcopolyol 0,50 65 

Parafrinol, subliquidum 10,00 
Cylomethicon 2,00 



15 



10 



15 



30 



35 



55 
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Gew.-9b 

Dimethicon 1,00 

Weizenkeimol 4,00 

Caprylsaure/Caprinsauretriglyceride 4,00 

Glycerin 10,00 

Kammpolymer gemaB Herstellungsbeispiel 3 0,25 

Natriumchlorid 1,00 

Parfum, Konsenderungsmittel, Farbstoffe, Antioxidantien etc. q.s. 

-Wasser - - ad 100,00 



Beispiel 4 
(O/W-Emulsion) 



Gew.-% 

Sorbitanmonostearat 2,50 

Glycerinmonostearat 1,00 

Vaseline _ 0,50 

20 Paraffinoi, subliquidum 11,00 

Octyldodecanol 4,00 

Hydrierte Kokosfettsaureglyceride 1,00 

Cyclomethicon 1,00 

Carbomer 0,15 

25 Glycerin 10,00 

Tocopherolacetat 1,00 

Kammpolymer gemaB Herstellungsbeispiel 4 0,50 

Parfum, Konservierungsmittel, NaOH, Farbstoffe, Antioxidantien etc. q.s. 
Wasser ad 100,00 



Beispiel 5 
(O/W-Emulsion) 



Gew.-% 

Stearins aure 1,50 

Sorbitanmonostearat 0,50 

Myristylalkokol 1,50 

40 Glycerinmonostearat ; 0,50 

Paraffinoi, subliquidum 10,00 

Dimethicone 1,00 

Octyldodecanol 2,00 

Hydrierte Kokosfettsaureglyceride 0,50 

45 Carbomer . 6,10 

Serin 0,50 

Glycerin 5,00 

Tocopherolacetat 0,50 

Kammpolymer gemaB Herstellungsbeispiel 5 2,50 

50 Parfum, Konservierungsmittel, NaOH, Farbstoffe, Antioxidantien etc. q.s. 
Wasser ad 100,00 



Beispiel 6 
(Hydrodispersionsgel) 



Gew.-% 

PEG-8 (Polythylenglycol 400) 5,00 

60 Ethanol 2,00 

Carbomer 0,70 

Triglycerid, fliissig 1,50 

Kammpolymer gemaB Herstellungsbeispiel 6 1 ,25 

Glycerin 5,00 

65 Sorbit ,2,00 

Panthenol 0,50 

Tocopherolacetat 0,50 
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Gew.-9b 

Parfum, Konservierungsmittel, NaOH, Farbstoffe, Antioxidantien etc. q.s. 

Wasser * ad 100,00 

5 

Beispiel 7 
(Hydrogel) 

Gew.-% 10 

PEG-8(Polythylenglycol400) 5,00 

Ethanol ' ' 2,00 

Carbomer 0,70 

Kammpolymer gemaB Herstellungsbeispiel 2 1,25 

Glycerin 5,00 15 

Sorbit 2,00 

Panthenol 0,50 

Tocopherolacetat 0,50 

Parfum, Konservierungsmittel, NaOH, Farbstoffe, Antioxidantien etc. q.s. 

Wasser ad 100,00 20 

Beispiel 8 

(Lippenpflegegel) 25 
Gew.-% 

Caprylsaure/Caprinsauretriglyceride - - 40,00 

Vaseline 40,00 

Wollwachsalkohol 1,00 * 30 

Bienenwachs 3,00 

Kammpolymer gemaB Herstellungsbeispiel 3 2,50 

Polyisobutene 5,00 

Jojoba Oi 8,00 

Tocopherolacetat 0,50 35 

Parfum, Konservierungsmittel, Antioxidantien etc. q.s. 



Beispiel 9 
(Gesichtspuder, gepreBt) 



Beispiel 10 
(Emulsions-Make-up) 



Gew.-% 



40 



Magnesiumsilikat 25,00 

Magnesiumstearat 1,50 

Nylon-12 2,50 45 

Lauroyllysin 1,00 

Kaolin - . ' . 10,00 

Magnesiumcarbonat 5,00 

Kammpolymer gemaB Herstellungsbeispiel 6 3,50 

Glimmer ^ - ^ 50 

Eisenoxide .1,50 

Titandioxid 2,50 

Isopropylisostearat 2,50 

Paraffinol, subliquidum 2,50 

Talkum ad 100,00 55 

Parfum, Konservierungsmittel, Antioxidantien etc. q.s. 



60 



Sorbitanmonostearat 1,50 

Sorbitanmonooleat 1,00 65 

Glycerinmonostearat 1,00 

Paraffinol, subliquidum 7,00 
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Gew.-% 


Octyldodecanol 


7,00 


Hydrierte Kokosfettsaureglyceride 


4,00 


Octylmethoxycinnamat 


2,00 


B utylmethoxydibenzoylmethan 


1,00 


Carbomer 


0,10 


Glycerin 


5,00 


l,3Butylenglycol 


2,00 


Tocopheroiacetat 


- 1,00 


Kammpoiymer gemaB Herstellungsbeispiei 5 


2,50 


Magnesiumsilikat 


1,00 


Glimmer . 


\ *1,00 


Eisenoxide 


1,00 


Titandioxid 


2,50 


Talkum 


5,00 


Parfum, Konservierungsmittei, NaOH, Farbstoffe, Antioxidantien etc. 


q.s. 


Wasser 


ad 100,00 



Patentanspriiche 

1. Kosmetische oder dermatologische Zubereitungen, da dure h gekennzeichnet, daB sie wasserlosliche und/oder 
wasserdispergierbare Kammpolymere, bestehend aus einer Polyrnerhauptkette und mit dieser Polymerhauptkette 
iiber Estergruppen verknupften sulfongruppenhaltigen Polyesterseitenarmen, wobei wenigstens Teilbereiche dieser 
Polyesterseitenarme fluorierte oder perfluorierle Kohlenstoffatome aufweisen. 

2. Verwendung von wasserioslichen und/oder wasserdispergierbaren Kammpolymeren, bestehend aus einer Poly- 
merhauptkette und mit dieser Polymerhauptkette iiber Estergruppen verknupften sulfongruppenhaltigen Polyester- 
seitenarmen,. wobei wenigstens Teilbereiche dieser Polyesterseitenarme fluorierte oder perfluorierte Kohlenstoff- 
atome aufweisen, zur Pflege der Haut, 

3. Zubereitungen nach Anspruch 1 oder Verwendung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, da£ die.sulfon- 
gruppenhaltigen Polyesterseitenarme, welche wenigstens teilweise durch Natrium und Lithiumgegenionen neutra- 
lisiert wurden, wobei das molare Verhaltnis von Lithium zu Natrium zwischen 0,1 und 50, bevorzugt zwischen 0,5 
und25,liegt. 

.4. Zubereitungen nach Anspruch 1 oder Verwendung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB die polymere 
Hauptkette der Kammpolymere gewahlt wird aus der Gruppe der polymeren aliphatischen, cycloaliphatischen oder 
aromatischen Polycarbonsauren bzw. deren Derivaten wie beispielsweise Polyacrylsaure, Polymethacrylsaure und 
deren Ester (Ester der beiden Sauren mit aliphatischen, cycloaliphatischen oder aromatischen Alkoholen mit Q bis 
C22), Maleinsaure, Maleinsaureanhydrid, Fumarsaure und Polynprbonehsaure. 

5. Zubereitungen nach Anspruch 1 oder Verwendung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Kamm- 
polymere gewahlt werden aus der Gruppe der Polyester folgender generischer Stmktiuformeln 
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■G — D 




Formel 



Form el II 



10 



15 



20 



— o- 



-G— r> 



-■p 



R 1 SO, 



\/ 



S0 3 R 1 



S0 3 R 1 



-R 2 



Formel III 



25 



30 



35 



usw. 

wobei p und m so gewahlt werden, daB mittlere Molekulargewichte der eingesetzen Hauptkettenbestandteile zwi- 
schen 200 und 2 000 000 g/mol liegen, wobei dec Bereich von 2000-100 000 g/mol bevorzugt Verwendung findet, 
die Polyester-Seitenketten gemaB Formel I-IH vorteilhaft bestehen aus: 40 
Q\ einer mindestens zwei endstandige Sauerstoffatome enthaltende aromatische, aliphatische oder cycloaliphati- 
sche Organyleinheiten mit einer Kohlenstoffzahl von C 2 bis C 22 oder Abkommlinge eines Polyglykols der Form 
HO- [R 3 -0]]r[R 4 -0] ra -H, entsprechend einer Organyleinheit 

^R 3 } k ^R 4 } ra O- 45 

Die Reste R 3 und R 4 stellen Alkylenreste dar mit einer Kohlenstoffzahl von C2-C22» wobei beide Reste nicht not- 
wendigerweise verschieden sein miissen. Auch fluorierte oder perftuorierte Alkylenreste sind dabei im Sinne derEr- 
findung. 

Fiir die Koeffzienten k und m gilt: k + m > 1, wobei k und m ferner so gewahlt werden konnen, daB die vorab be- 50 
zeichneten mittleren Molekulargewichte der eingesetzen Hauptkettenbestandteile zuwege kommen. 
D: einer mindestens zwei endstandige Acylgmppen enthaltenden aromatischen, aliphatischen oder cycloaliphati- 
schen Organyleinheit mit einer Kohlenstoffzahl von C2 bis C22, wobei auch Kombinationen aus mehreren verschie- 
denen Saurekorriponenten im beanspruchten Zielmolekul enthalten sein konnen, beispielsweise eine Organyleinheit 
des Schemas . 55 

o o 

II II 

— C-R s -C — 

wobei R s aromatische und lineare oder cyclische, gesattigte oder ungesattigte aliphatische Bifunktionale Reste mit 60 
Kohlenstoftzahlen von C2 bis C22 darstellen kann. Auch fluorierte oder perfluorierte Acylreste sind dabei im Sinne . 
der Erfindung 

oder einer endstandige Acylgruppe und eine endstandige Oxogruppe enthaltenden aromatischen, aliphatischen oder 
cycloaliphatischen Organyleinheit mit einer Kohlenstoffzahl von C 2 bis C22, wobei auch Kombinationen aus meh- 
reren verschiedenen Saurekomponenten im beanspruchten Zielmolekul enthalten sein konnen, beispielsweise eine 65 
Organyleinheit des Schemas 



19 



DE 199 43 436 A 1 



o 

II . 

— C— R s -0 — 

wobei aromatische und lineare cxler cyclische, gesattigte oder ungesattigte aliphatische Bifunktionale Reste mit 
Kohienstoffzahlen von C2 bis C22 darsteUen kann. Auch fiuorierte oder perfluorierte Acylreste sind dabei im Sinne 
der Erfindung. 

T. eine Verbindung aus der Gruppe der mindestens zwei endstandige Acylgruppen enthaltenden sulfonierten arorna- 
tischen, aliphatischen oder cycloaliphatischen Organylverbindungen 

R 1 : Lithium, Natrium, Kalium, Magnesium, Calcium, Ammonium, Monoalkylammonium, Dialkylammonium, TVi- 
alkylammonium oder Tetraaikylammonium bedeuten kann, worm die Alkylpositionen der Amine unabhangig von- 
einander mit Ci bis C22-Alkylresten und 0 bis 3 Hydroxylgruppen besetzt sind. 
R 2 : einen Molekulrest, gewahlt aus den Gruppen der 

- aromatischen, aliphatischen oder cycloaliphatischen Aminofunktionen: (-NH-R 5 , -NR 5 2 wobei R 5 einen Al- 
ky 1- c>der Arylrest imt Q bis C22 dra^^ 

- aromatischen, aliphatischen oder cycloaliphatischen Monocarbonsauregruppen: (-COOR 6 wobei R 6 ein Al- 
kyl- oder Arylrest darstellt mit Q bis C200) 

- uber Etherfunktionen verbruckten aromatischen, aliphatischen oder cycioaliphauschen Organylreste: (-Q- 
R 5 ) 

- uber Etherfunktionen verbriickenden Polyalkoxyverbindungen der Form 
-0-[R 7 0] q -[R 8 -0] r -Y 

Die Reste R 7 und R 8 stellen vorteilhaft Alkylenreste dar mit einer Kohlenstoffzahl von C 2 -C 2 2» wobei beide 
Reste nicht notwendigerweise verschieden sein mussen. Der Rest Y kann sowohl Wasserstoff als auch alipha- 
tischer Natur mit C4-C22 sein. Fur die Koeffizienten q und r gilt: q +.r > 1 . 

- uber Etherfunktionen verbriickenden einfach oder rnehrfach ethoxylierten sulfonierten Organylreste oder 
bevorzugt deren Alkali- oder Erdalkalisalze, wie beispielsweise vorteilhaft gekennzeichnet durch die generi- 
sche Strukturformel -(0-CH 2 -CH2) s -S03R l mit s > 1, und wobei s ferner so gewahlt werden kann, daB die 
vorab bezeichneten mittleren Molekulargewichte der eingesetzen Hauptkettenbestandteile zuwege kommen. 

- Perfluorierte ahphatische Verbindungen des Typs: 

-Y-K:H2^-rCF 2 ^-CF 3 

wobei die Koeffizienten rr und ss folgenden Anforderungen genugen: rr >. 0 und ss ^ 1 . 

6. Zubereitungen nach Anspruch 1 oder Verwendung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB 

R 1 : aus der Gruppe Lithium und/oder Natrium neben gegebenenfalls weiteren Gegenionen, z. B., Kalium, Magne- 
sium, Calcium, Ammonium, Monoalkylammonium, Dialkylammonium, Trialkylammonium oder Tetraaikylammo- 
nium bedeuten kann, worm die Alkylpositionen der Amine unabhangig voneinander mit Ci bis C22-Alkylresten und 
0 bis 3 Hydroxylgruppen besetzt sind,gewahlt wird. 

7. Zubereitungen nach Anspruch 1 oder Verwendung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB die mittleren 
Molekulargewichte der Kammpolymere vorteilhaft zwischen 200 und 2 000 000 g/mol liegen, besonders vorteil- 
haft zwischen 200 und 100 000 g/mol liegen wobei der Bereich von 1000-30 000 g/mol bevorzugt Verwendung fin- 
det, ganz besonders vorteilhaft von 5000-15 000 g/mol. 

8. Zubereitungen nach Anspruch 1 oder Verwendung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB der Gehalt an 
Kammpolymeren in Mengen von 0,001-10,0 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewicht der Zubereitungen, bevor- 
zugt 0,01-5,0 Gew.-%, insbesondere von 0,05-1,0 Gew.-%, betragt. 

9. Zubereitungen nach Anspruch 1 in Form von Emulsionen. 
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